Eksploatacja urzadzen
elektrycznych w strefach
zagrozenia wybuchem
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Whasciwy dobor urzadzen do pracy w strefach zagrozenia
wybuchem jest kluczowy z punktu widzenia bezpieczenstwa
procesowego instalacji. Rownie wazna jest takze pozniejsza,

wtasciwa ich eksploatacja. Jej brak moze byc potencjalng
przyczyna katastrofy. Jak ugryzc ten niewygodny temat?

Artykut opracowany we wspaotpracy
z Rafatem Sienko - inzynierem ds.
bezpieczenstwa procesowego i wy-
buchowego w firmie ATEXWolff

i Wspaolnicy
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Obecnie w wielu gateziach przemystu,
w ktérych mamy do czynienia ze strefa-
mi zagrozenia wybuchem, zauwazalny
jest wzrost Swiadomo$ci uzytkownikow
instalacji na temat potencjalnego nie-
bezpieczenistwa wynikajacego z obec-
no$ci w procesie produkcyjnym pal-
nych pyloéw, par lub gazéw. Z reguly
osoby odpowiedzialne za utrzymanie
ruchu i eksploatacje urzadzen posia-
daja wiedze, ktéra pozwala im dobrac¢
urzadzenia o odpowiednim stopniu
ochrony przeciwwybuchowej. Zdecy-
dowanie gorzej wyglada ich wiedza na
temat prawidlowej eksploatacji takich
sprzetow.

Harmonogramy przegladéw urza-
dzen pracujacych w strefach zagro-
Zenia wybuchem

Norma PN-EN 60079-17-2014, ktéra
dotyczy kontroli i konserwacji instalacji
elektrycznych pracujacych w strefach za-
grozenia wybuchem, zaleca, aby w przy-
padku nowych instalacji wszystkie urza-
dzenia byly poddawane szczegétowej
kontroli odbiorczej. Z kolei w przypadku
instalacji juz pracujacych zaleca okresle-
nie wstepnego odstepu czasu pomiedzy
kontrolami oraz sukcesywne dazenie do
utworzenia optymalnego harmonogramu
czynnosci przegladowych.

Zaklady przemyslowe czesto pracuja
w systemie cigglym, przez co wyznacze-
nie zadowalajacego harmonogramu kon-
troli oraz jego zakresu bywa duzym wy-
zwaniem — zachowanie balansu pomiedzy
bezpieczenstwem i ciagtoscia produkcji to
nie lada wyzwanie dla kazdego inzyniera.

Co wazne, wspomniana wyzej nor-
ma nie okre$la wprost czestotliwosci
kontroli, dopuszczajac tym samym
mozliwo$¢ tworzenia réznych kon-
cepcji harmonogramu przegladow
(odstepstwo od tej reguly stanowia
urzadzenia elektryczne reczne i prze-
nosne — w tym przypadku norma
wskazuje, Ze sprzet tego typu po-
winien by¢ sprawdzany wzrokowo
przed kazdym uzyciem oraz kontro-
lowany z bliska nie rzadziej niz co
12 miesiecy. Z kolei gdy urzadzenie
ma czesto otwierane obudowy — np.
wieko baterii, to nalezy je szczegb6-

towo kontrolowa¢ w cyklu nie dluz-
szym niz 6 miesiecy).

Bardzo ogélnie rzecz ujmujac, przy-
kladowy harmonogram przegladéw
moze by¢ zbudowany w oparciu o na-
stepujacy schemat: urzadzenia elek-
tryczne poddajemy kontroli wzro-
(niewymagajacej
zasilania ani zatrzymania produkcji)

kowej odigczenia

raz dziennie. Kontrole z bliska (kt6-
takich
nieprawidtowoséci jak niedokrecone

rych celem jest wylapanie

sigtki, a nawet setki urzadzen elektrycz-
nych o budowie przeciwwybuchowej.
Dlatego tez w celu ich prawidlowej
eksploatacji konieczne jest opracowanie
Instrukcji eksploatacji urzadzen elek-
trycznych, pracujacych w strefach za-
grozenia wybuchem.

— Prace polegajace na audycie i opraco-
waniu instrukcji eksploatacji urzadzen
elektrycznych w strefach Ex ciesza sie
coraz wiekszym zainteresowaniem ze
strony przedsiebiorstw produkcyjnych.

Prace polegajgce na audycie i opracowaniu

instrukeji eksploatacji urzadzen elektrycznych

w strefach Ex ciesza sie coraz wiekszym zainte-

resowaniem.

zaciski) oraz kontrole szczegélowe
(wykonywane np. dla losowo wybra-
nych urzadzen) wykonujemy podczas
postojow remontowych.

Trzeba przy tym pamietaé, Ze po wyryw-
kowej kontroli szczeg6towej nie nalezy
spodziewaé sie wykrycia nieprawidto-
wosci i bledéw o charakterze losowym
(np. poluzowane potaczenia). Ten rodzaj
kontroli powinien by¢ stosowany do
monitorowania negatywnego wplywu
warunkéw Srodowiskowych jak wibra-
cje czy korozja. W przypadku, gdy nie
zostang stwierdzone nieprawidtowosci
podczas wyrywkowych kontroli szcze-
gotowych, w trakcie kolejnego przegladu
okresowego mozemy wybra¢ inne urza-
dzenia. Rozwigzanie to w dluzszej per-
spektywie pozwoli podda¢ szczegbtowej
kontroli wszystkie urzadzenia zabudo-
wane na danej instalacji. Rodzaje mozli-
wych kontroli zostaly opisane w normie
PN-EN 60079-17-2014.

Opracowanie instrukcji eksploata-
cji urzadzen elektrycznych w stre-
fach zagrozenia wybuchem

W zakladach przemystowych na liniach
produkcyjnych umieszczone sg dzie-

Tylko w 2016 roku opracowaliSmy
instrukcje dla firm z réznych galezi
przemystu — poczawszy od koncernéw
kosmetycznych, a na grupie energe-
tycznej skoficzywszy — wyjasnia Rafat
Sienko, inzynier ds. bezpieczefistwa
procesowego i wybuchowego w firmie
ATEX Wolff i Wspélnicy.

— Celem instrukcji jest przedstawienie
i omoéwienie niezbednych czynnosci
eksploatacyjnych dla urzadzen elek-
trycznych pracujacych w obrebie danej
instalacji procesowej. W jej ramach wy-
konujemy liste urzadzen elektrycznych,
ktére pracuja w strefach zagrozenia
wybuchem, wraz z tzw. cechami atexo-
wymi oraz szczeg6towymi programami
ich kontroli. Przedstawiamy takze wy-
tyczne bezpiecznego prowadzenia prac
elektrycznych w strefach zagrozenia
wybuchem oraz ogélny zarys ochrony
przed elektrycznoscia statyczna. Teore-
tycznie na tym moglibySmy poprzestac,
chcac jednak, aby uzytkownik mogt sie
swobodnie porusza¢ w zakresie doboru
oraz eksploatacji urzadzen elektrycz-
nych w wykonaniu przeciwwybucho-
wym takze w przysztodci, dodatkowo
zamieszczamy w instrukcjach takie ele-
menty jak:



* opis poszczegblnych typéw
budowy przeciwwybuchowej
oraz zasady doboru urzadzen
pod katem pracy w strefach
zagrozenia wybuchem,

*  zasady prawidlowej instalacji
réznych typéw urzadzen o bu-
dowie przeciwwybuchowej,

e  przywolania aktualnie obo-
wigzujacych dyrektyw i norm

ploatacyjnych przy urzadzeniach
o budowie przeciwwybuchowej
(SEP gr: 1, pkt: 9).

Dobra praktyka jest opracowanie
tzw. checklist z czynno$ciami do
wykonania. Przykladowo po za-
konczeniu lub w trakcie obcho-
du pracownik uzupeinia kolejne
pozycje z checklisty, odhaczajac

Celem instrukgji jest przedstawienie i omowie-
nie niezbednych czynnosci eksploatacyjnych

dla urzadzen elektrycznych pracujacych w obre-

bie danej instalacji procesowe].

Rafat Sienko - inzynier ds. bezpieczenstwa procesowego i wybuchowego

europejskich oraz ich podsta-
wowe wymagania dotyczace
urzadzen elektrycznych w da-
nej instalacji procesowej —
niejednokrotnie normy euro-
pejskie, wydawane w Polsce
przez Polski Komitet Norma-
lizacyjny, nie sa ttumaczone
na jezyk polski, co czesto
stanowi dodatkowy problem
dla uzytkownikéw, ktérzy nie
maja na co dzien stycznos$ci
z jezykiem angielskim i pro-
blematyka Atex, a chcieliby
samodzielnie opracowaé in-
strukcje eksploatacji.

Wdrozenie instrukcji w zycie

Kolejnym krokiem jest wdroze-
nie zapiséw zawartych w opra-
cowanej instrukcji do codziennej
eksploatacji. Samo zapoznanie
zalogi z instrukcja eksploatacji
nie wystarczy. Niezbedne jest od-
powiednie przeszkolenie 0s6b
wykonujacych prace obchodowe,
konserwacyjne i remontowe. Na-
lezy zadbac¢ o to, aby osoby takie
zostaly u§wiadomione w tematyce
ryzyka zwigzanego z praca w stre-
fach zagrozenia wybuchem oraz
posiadaly odpowiednie upraw-
nienia do wykonywania prac eks-

w firmie ATEX Wolff { Wspolnicy

pozytywny lub negatywny wy-
nik kontroli. Niektére zaklady
przemystowe majq elektroniczny
system nadzoru nad przebiegiem
produkcji i praca obchodowych
typu ExPlant (www.explant.pl).
Wtedy wdrozenie zalecen zawar-
tych w instrukcji eksploatacji jest
ulatwione, gdyz wystarczy dopi-
sa¢ odpowiednie pozycje do bazy
danych. Nastepnie na przeno$nych
urzadzeniach elektronicznych, w kté-
re wyposazeni sg obchodowi, po-
jawiaja sie nowe polecenia do
wykonania. Zaleta tego typu roz-
wigzania jest elektroniczny prze-
pltyw informacji, umozliwiajacy
pOzniejsze ich odtworzenie w sy-
tuacjach spornych, a takze czy-
telny wykaz obowigzkéw danego
pracownika.

Podsumowujac, réwnie istotng
kwestig co wilasciwy dobor urza-
dzen jest ich prawidtowa eksplo-
atacja. Ma ona na celu zapew-
nienie poprawnej pracy urzadzen
w zakresie parametréw, na jakie
zostaly zaprojektowane, tak aby
przy zachowaniu zasad BHP oraz
racjonalnym uzytkowaniu energii
elektrycznej zapewni¢ mozliwie
dhugg prace urzadzen w dobrym
stanie technicznym. B

Oznaczenie urza-
dzen do stref zagro-
zenia wybuchem

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Gospodarkiz dn. 22 grudnia 2005r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla
urzadzen i systemoéw ochronnych prze-
znaczonych do uzytku w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, kazde urza-
dzenie pracujace w strefie zagrozone;j
wybuchem powinno posiadac czytelne
i trwate oznakowane. Oznakowanie to
zawiera w szczegolnosci:

nazwe i adres producenta,
oznakowanie CE,

serie lub typ urzadzenia i systemu
ochronnego,

numer fabryczny, jezeli stosuje sie
numery fabryczne,

rok produkcji urzadzenia,

specjalne oznaczenie zabezpiecze-
nia przeciwwybuchowego (szescio-
katny znak Ex) wraz z symbolem
grupy i kategorig urzadzen,

w przypadku urzadzen grupy Il - li-
tere ,G" odnoszaca sie do atmosfer
wybuchowych spowodowanych
obecnosciag gazdéw, par lub mgiet,
albo litere ,D" odnoszaca sie do
atmosfer wybuchowych spowodo-
wanych obecnoscig pytu.

Zgodnie znorma PN-EN-60079-0-2013
poza powyzej wymienionymi ele-
mentami oznakowanie urzadzenia
powinno takze zawierac:

symbol kazdego zastosowanego ro-
dzaju budowy przeciwwybuchowej,
symbol grupy wybuchowosci: dla
gazow (IIA, 1B lub 1IC) albo pytow
(1A, 1B lub HIC),

symbol wskazujacy klase tempera-
turowa: od T1do T6,

symbol X za numerem certyfikatu,
jezelijest konieczne wskazanie
specjalnych warunkdw bezpiecz-
nego uzytkowania. Producent
powinien zapewnic¢, ze wymagania
specjalnych warunkdw bezpieczne-
go uzytkowania sg przekazywane
nabywcy tacznie z pozostatymi
informacjami,

litere U, jezelijest to certyfikowany
komponent, ktory musiwspotpraco-
wac z kompletnym systemem.




