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Przywyborze firmy realizujgcejprace zwigzane z bezpieczenstwem wybuchowym
duzy nacisk potozylismy na doswiadczenie. Na tej podstawie wybralismy GRUPE

WOLFF, z ktorg Lajkonik wspotpracuje juz od wielu lat. Nie ukrywam, ze znam te

firme takze zmojej poprzedniej pracy i juz wtedy data sie ona poznac jako solidny

partner, ktory zna sie na rzeczy.
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JAKTO SIE ZACZELO

W 1910 roku w podkrakowskiej Skawinie ku-
piec Henryk Franck zalozyt Fabryke Suroga-
tow Kawowych ,Henryk Franck i Synowie”.
Poczatkowo zaklady zajmowaly sie susze-
niem, mieleniem i prazeniem cykorii, jednak
juz rok po rozpoczeciu produkcji asortyment
rozszerzono o kawe zbozowa.

W 1939 roku w zakfadzie pracowalo juz 658
pracownikéw, a roczna produkcja kawy i cy-
korii wynosita ok. 7,5 tys. ton. Po wojnie
fabryka zostala znacjonalizowana i przyje-
la nazwe ,Fabryka Srodkéw Kawowych”.
W latach 50. ponownie zmieniono jej na-
zwe, ktora zostala rozszerzona o ,i Maka-
ronu”. Gdyby jednak chciano w ten sposéb
uwzgledni¢ pelna oferte firmy, do nazwy
nalezaloby doda¢ réwniez ,i koncentratow

zupowych, i gotowych dan, i przypraw, i kon-
serw miesnych, warzywnych i owocowych,
i proszku do pieczenia, i zup w proszku, i ki-
sielu, i sktadnikéw sosu worcester...”.

W 1961 roku rozpoczat sie okres silnego
wzrostu, ktory trwal nieprzerwanie az do
1974 roku. W 1970 roku zaprzestano produk-
¢ji koncentratéw spozywczych i skupiono sie
na stonych paluszkach. W tym czasie rozpo-
czeto produkcje innego, takze ,kultowego”
produktu, czyli kawy Inka. W latach 80. pro-
dukty ze Skawiny wedrowaly do ZSRR, USA,
Niemiec, Kanady, Anglii, Australii, Kuwejtu,
Malezji, Nowej Zelandii, Arabii Saudyjskiej
i Belgii. Produkty Lajkonika poptynely nawet
na Kube, Islandie i do Krolestwa Bahrajnu!
W 1993 roku nastapilo najwazniejsze wyda-
rzenie dla dzisiejszej pozycji marki Lajkonik.
Zaktady ,,Koncentraty Spozywcze Skawina”
zostaly sprywatyzowane. Produkcja wzrosta,
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rozbudowano i unowoczesniono fabry-
ke, a przekaski ,Lajkonik” trafity na
stoly w calej Polsce. Pojawilo sie wiele
nowych produktéw, m.in. Krakowskie
Talarki czy Paluszki Junior. W tym cza-
sie produkty Lajkonika zdobyty wiele na-
grod i wyréznien. Rozpoczeta sie nowa era
w dziejach firmy.

NOWE CZASY A BEZPIECZENSTWO WY-
BUCHOWE

Wspolczesne czasy to ciagly rozwdj zaktadu
produkcyjnego. Jedng z wazniejszych inwe-
stycji w tym zakresie byta budowa instalacji
roztadunku, magazynowania i transportu
pneumatycznego maki do urzadzen technolo-
gicznych linii produkcyjnych. Nowa instalacja
pozwolita zwiekszy¢ mozliwosci produkcyjne

Na stanowiskach pracy, w obrebie ktorych istnieje mozliwosc wystapienia atmosfery
wybuchowej, tj. mieszaniny substancji palnych w postaci gazow, par, mgiet lub pytow
z powietrzem, pracodawca jest zobowiazany do wykonania aceny ryzyka wybuchu.
Obowigzek ten wynika bezposrednio z Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
8 lipca 2010 1. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higie-
ny pracy, zwiazanych z mozliwoscig wystapienia w miejscu pracy atmosfery wybu-
chowej - (Dz.U. 2010 nr 138 poz. 931).

zakfadu o kolejne 14%. Inwestycja, ze wzgle-
du na obowiazujace w Polsce, jak i catej Unii
Europejskiej przepisy w zakresie bezpieczen-
stwa wybuchowego, wymagala jednak szcze-
gotowej analizy pod katem ryzyka wybuchu
oraz stanu bezpieczenstwa.

OCENARYZYKAWYBUCHU NA ETAPIE
PROJEKTOWYM

Chcac wyeliminowa¢ ewentualne bledy oraz
kosztowne modyfikacje w stosunku do gotowej
instalacji, inwestor zdecydowal, aby ocena ry-
zyka wybuchu zostata przeprowadzona jeszcze
na etapie projektowym. W ten spos6b mozli-
we byly weryfikacja zalozen oraz wdrozenie
do projektu niezbednych zmian i modyfikacji.
Waznym elementem tych prac byto wyznacze-
nie stref zagrozenia wybuchem, co umozliwito
prawidtowy dobér urzadzen i oprzyrzado-

wania przeznaczonych do pracy w obszarze

wystepowania tzw. atmosfer wybuchowych.
Na tym etapie zrealizowano takze koncepcje
systemu przeciwwybuchowego, tj. wymaga-
nej prawnie ostatniej formy ochrony przed
wybuchem. W tym przypadku ze wzgledu na

warunki technologiczne instalacja zostata wy-
posazona w system ttumienia wybuchu oraz
odsprzegania w postaci butli HRD i dozow-
nikéw celkowych w wykonaniu odpornym na
przebicie sie fali ci$nienia oraz plomienia.

Ocena ryzyka wybuchu, jakiej zostat poddany
projekt instalacji, wskazala szereg zagrozen
mogacych wystapi¢ w jej obrebie. W rezulta-
cie autorzy dokumentu opracowali zalecenia
o réznej wadze, ktérych realizacja pozwolita
zminimalizowac ryzyko wybuchu, a takze jego
ewentualne skutki do bezpiecznego poziomu.

Cho¢ obowiazujace prawo nie wymaga re-
alizacji oceny ryzyka w stosunku do projek-
tu, a jedynie dla istniejacych juz instalacji, to
z praktycznego punktu widzenia takie rozwia-
zanie niesie za sobg wiele korzysci. Najwaz-
niejsze z nich to poprawa bezpieczenstwa in-
stalacji oraz ograniczenie kosztéw jej budowy.
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Ocena projektu pozwala wyeliminowa¢ potencjalne bledy, a tym sa-
mym kosztowne zmiany w gotowej instalacji (np. wymiana urzadzen
nieprawidtowo dobranych w stosunku do wyznaczonych stref zagroze-
nia). Zdarza sie réwniez, ze biura projektowe, nie majac doswiadcze-
nia w zakresie bezpieczenstwa wybuchowego, nadmiernie zaostrzaja
warunki bezpieczenstwa, co przektada sie na wzrost kosztu zakupio-
nych urzadzen. Inne czeste bledy dotycza nieprawidlowego stosowania
zabezpieczen przeciwwybuchowych (zbyt mata powierzchnia paneli
dekompresyjnych lub ich montaz w pomieszczeniu zamknietym, brak
ukladéw odsprzegajacych wybuch itp.) lub ich catkowitego braku.
Wszystko to moze negatywnie wptynac¢ na koszty inwestycji, jak réw-
niez jej odbiory, a w konsekwencji termin zakorczenia prac.

WDROZENIE ZALECEN

Po uwzglednieniu w projekcie wskazéwek i zaleceri z dokumentu
oceny ryzyka, instalacja zostata wybudowana i zabezpieczona zgod-
nie z uprzednio opracowang koncepcja. Ostatnim etapem inwestycji,
z punktu widzenia bezpieczenistwa wybuchowego, bylo opracowanie
Dokumentu Zabezpieczenia Przed Wybuchem (DZPW) dla istniejacej
instalacji. Dokument ten powstat na bazie oceny ryzyka wybuchu dla
etapu projektowego, co pozwolito znacznie skroci¢ czas jego realizacji,
a tym samym ograniczy¢ koszty.

Przyjrzyjmy sie zatem gotowej instalacji ze szczeg6lnym uwzglednie-
niem kluczowych rozwiazan z punktu widzenia bezpieczeristwa wy-
buchowego.

Maka do zakladu w Skawinie dostarczana jest cysternami samocho-
dowymi, skad poprzez uklad pneumatyczny transportowana jest do
siloséw o objetosci 98 m® kazdy. Badania parametréw wybuchowosci
wskazaly m.in. bardzo niska energie zaptonu obloku pylu maki, przez
co do zaptonu atmosfery wybuchowej moglo doj$¢ nawet w wyniku
wyladowania elektrostatycznego. Z tego wzgledu stanowisko rozla-
dunku wyposazono w certyfikowany system uziemiajacy z kontrola
poprawnosci uziemienia, ktéry zezwala na zataczenie sprezarki tylko
wtedy, gdy autocysterna samochodowa jest poprawnie uziemiona (sys-
tem ogranicza ryzyko zaptonu atmosfery wybuchowej od wytadowa-

nia elektrostatycznego). Na rurociggach zasilajacych silosy w make
zamontowano systemy odsprzegania wybuchu w postaci butli HRD
(ktére uniemozliwia rozprzestrzenienie sie wybuchu na pozostala czes¢
instalacji). Te same rurociagi zostaty wyposazone réwniez w separa-
tory magnetyczne, ktére zabezpieczaja przed przedostaniem sie zanie-
czyszczen ferromagnetycznych do wnetrza siloséw oraz dalszej czesci
instalacji technologicznej (system ogranicza ryzyko zaptonu atmosfery
wybuchowej od iskier powstatych wskutek uderzenia elementu ferro-
magnetycznego o $cianki urzadzen i rurociaggéw, ponadto rozwiazanie
to chroni produkt finalny przed przedostaniem sie niepozadanych za-
nieczyszczen). Silosy wyposazone sa w czujniki minimalnego i mak-
symalnego poziomu napelnienia oraz w system wazacy. Na dachu
kazdego z siloséw zabudowany zostat filtr workowy. Na uktadzie roz-
tadunkowym maki z siloséw zamontowano dozowniki celkowe w wy-
konaniu umozliwiajacym ich prace jako system odsprzegania wybuchu
(stanowia one system ochronny majacy za zadanie zatrzymac fale ci-
$nienia oraz plomienia i nie odpusci¢ do rozprzestrzenienia sie wybu-
chu na pozostala cze$¢ instalacji). Kazdy silos posiada dno wibracyjne
ulatwiajace zsypywanie maki do ukladéw roztadunkowych. Uklady
roztadunkowe siloséw transportuja make do uktadu transportu pneuma-
tycznego, ktéry dalej transportuje ja do urzadzen linii produkcyjnych.

KTO POWINIEN WYKONAC OCENE RYZYKA WYBUCHU

Wedlug obowiazujacych przepiséw, to pracodawca jest zobowiazany
do wykonania oceny ryzyka wybuchu oraz dokumentu zabezpieczenia
przed wybuchem. W praktyce jednak czesto nie posiada on zasobéw
lub specjalistycznej wiedzy z zakresu bezpieczenstwa wybuchowego.
W takich sytuacjach prace te sa zlecane firmom zewnetrznym.

Obecnie nie istnieja jednak przepisy, ktére weryfikowatyby wiedze,
umiejetnosci i do$wiadczenie firm realizujacych zadania w obszarze
szeroko pojetego bezpieczenstwa wybuchowego. Dlatego tez postano-
wili$my zapyta¢ pana Michata Dunala, ktéry pelni w firmie Lajkonik
funkcje specjalisty ds. projektéw technicznych, czym kierowano sie
przy wyborze firmy majacej zrealizowac ten etap inwestycji.

,Przy wyborze firmy realizujacej prace zwiazane z bezpieczefistwem
wybuchowym duzy nacisk potozyliSmy na doswiadczenie. Na tej pod-
stawie wybraliSmy GRUPE WOLFF, z ktora Lajkonik wspétpracuje
juz od wielu lat. Nie ukrywam, ze znam te firme takze z mojej poprzed-
niej pracy i juz wtedy dala sie ona pozna¢ jako solidny partner, ktéry
zna sie na rzeczy” — powiedzial Michat Dunal.

PODSUMOWANIE

Po zakonczeniu inwestycji inzynierowie Grupy Wolff stwierdzili,
iz w obrebie instalacji zapewnione zostaty techniczne oraz organi-
zacyjne $rodki bezpieczenstwa. Przeprowadzona zostata ponow-
na analiza, ktéra ostatecznie wykazala, ze dzieki zastosowanym
rozwigzaniom technicznym prawdopodobienstwo wystapienia
efektywnych zrédet zaptonu, mogacych spowodowac zapton
pyhu maki prowadzacy do wybuchu, jest bardzo mate. Ponadto,
w przypadku wystapienia wybuchu w jednym z siloséw, przy-
jete rozwiazania zapewniaja najwyzszy, dostepny technicznie,
poziom bezpieczenstwa przeciwwybuchowego. B
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