Paliwa z odpadow,
a bezpieczenstwo
wybuchowe

W instalacjach, ktore stuzg do przygotowania paliwa z odpadow komu-
nalnych do dalszego ich spalania, mogg wystapic roznego typu zagroze-
nia. Nalezy do nich m.in.ryzyko zwigzane z wybuchem, ktore najczesciej

wynika z niewtasciwego magazynowania i/lub odpylania surowcéw.
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TEKST

zeroko pojeta ochrona przed
tym zagrozeniem ma na celu
ograniczenie mozliwosci
tworzenia sie atmosfer wybu-
chowych, eliminacje lub zredukowanie
potencjalnych zrédet zaptonu oraz mini-
malizacje ewentualnych skutkéw wybu-
chu (np. poprzez wdrozenie systemu za-
bezpieczen). Jej zalozeniem jest réwniez

poprawa bezpieczenistwa procesowego
i wybuchowego dzieki wykorzystaniu
odpowiednich rozwigzan technicznych
(maszyn i urzadzen), wlasciwa organizacje
pracy, terminowe przeglady i konserwacje,
a takze szkolenia.




SRODKI ZARADCZE

SPALANIE ODPADOW KOMUNALNYCH

Niezaleznie od tego, warto podkresli¢

o ) Zrédta zagrozen | %
wage efektywnych dziatan organizacy- . .
W celu minimalizowania probleméw jnych. Przyczyn i zagrozen jest wiele. Silosy (magazynowane) 20
zwigzanych z zagrozeniem wybuchem Nie wutatwia to pracy wlascicielom Instalacje odpylajace 17"
nalezy przede wszystkim ograniczaé zaklad6éw oraz pionu, ktéry bezposrednio Instalacje transportujace 107
mozliwo$¢ pojawienia sie atmosfery wy- odpowiada za bezpieczenistwo procesowe Instalacje mielace 3%
buchowej, a gdy jest to niemozliwe — tr- i wybuchowe w zakladzie. RAZEM. 60"
zeba ograniczy¢ to zagrozenie do mini-
PP . - Suszarnie 8
mum. Réwnie istotne jest zagadnienie
eliminacji lub ograniczenia potencjal- ZDEFINIOWANIERYZYKA e e e B 5
nych zrédet zaptonu. Jezeli jednak istnie- Instalacje mieszania 5
je niebezpieczenstwo zwigzane z obec- Szczegdblnie trudne jest oszacowan- Polerowanie i szlifowanie 5
noscig atmosfer wybuchowych i Zrédet ie zagrozen wynikajacych ze zmien- E—— 3
zaptonu potwierdzone oceng ryzyka, to nos$ci surowcowej w zakresie sktadu Inne 6

niezbedne jest zastosowanie odpowied-
nio dobranych zabezpieczen przed skut-
kami wybuchu. Nalezy przez to rozumie¢
systemy odcigzenia wybuchu, jego ttum-
ienia i odsprzegania (izolacji) aparatu
zagrozonego wybuchem od pozostatych
urzadzen linii procesowej.

i jakoSci w czasie. W przypadku, gdy
moéwimy o odpadach o okreslonej
granulacji i znanym sktadzie, takich
jak suche osady $ciekowe lub maczka
identyfikacja
i ograniczenie zagrozen procesowych

kostna, to jakos$ciowa
oraz wybuchowych jest mozliwe oraz

rozpoznane. Jednakze zapewnienie
bezpiecznej pracy instalacji spalania
osadéw $ciekowych lub maczki ko-
stnej zalezy takze od szeregu innych
czynnikéw, zaré6wno technicznych, jak

i wynikajacych z wtasciwej organizac-

TaB.1.  Zagrozenia wynikajgce ze stosowa-
nych urzgdzen i operacji jednostkowych jako
procentowy udziat w zidentyfikowanych miej-

scachwybuchu
[*typowe aparaty i operacje jednostkowe zwigzane
z przyjeciem, magazynowaniem i transportem paliw
alternatywnych]

w ograniczonym stopniu zaleza od
przyjetych technicznych
i zastosowanych urzadzen. Czy mozli-

rozwigzan

we jest zatem prawidtowe zdefiniowan-
ie mozliwego niebezpieczenstwa?

ji. Typowe zagrozenia wynikajace ze
W  przypadku segregowanych od- stosowanych urzadzen i operacji jed-
padow  komunalnych  rozpoznanie nostkowych, jako procentowy udziat

i ograniczenie mozliwych zagrozen
procesowych oraz wybuchowych jest
Do tego
typu odpadéw naleza np. gumy, tworzy-

zdecydowanie trudniejsze.
wa, tekstylia, papiery, drewno i inne,
w przypadku ktérych sktad, wielkosé¢,
zawarto$¢ pytow i wilgoci sa zmienne
w czasie, i to w szerokim zakresie.

Niestety, zagrozenia tego typu tylko

w zidentyfikowanych miejscach wy-
buchu zostaly zestawione w TaBeL1 1.
Z kolei wybrane warto$ci parametrow
palnosci i wybuchowo$ci materiatéw,
ktére wystepuja w odpadach komunal-
nych i paliwach alternatywnych, ujeto
w TaBeL1 2. Z danych wynika, ze moga
pojawi¢ sie zaréwno duze, jak i umi-
arkowane zagrozenia, w zaleznosci »

Maks.

Temp. zaptonu

oS Stata Dolna granica | Min.energia | Temp. zaptonu
Parametr w‘;:::;’:ﬁp wybuchowosci | wybuchowosci zaptonu obtoku pytu 5 mmpv!::‘:stwy
make) (Kst) (DGW) (MIE) (T.z.0.p.) e
T A 7 P T
Gumy 50-192 15-500 >5,1000 450
Tworzywa PE 5-7 16-156 15-30 <10 100 360-470
Tworzywa PP 6-8 27-101 100200 <10 >105 410-440
Poliester 9-10 140-194 15-100 <1 530-570 -
Polistyren 4-9 24-173 15-100 30-300 450 480
Papier 4=7 18-138 30-100 >1000 440-58 330-420
Drewno 6-10 57-192 15-125 6-100 410-50 270-340
Bawetna 7 26-160 15-30 10-100 = =
Skora 8 10-120 30-100 <5 390-570 280-310
Maczkakostna 5 13 1550 30-50 470 > 400
Osady sciekowe 6 22 510 30-50 440 > 400

Wybrane wartosci parametréw palnosci i wybuchowosci materiatéw, ktore sg obecne
wpaliwach zodpadow

TAB. 2.
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od sktadu, typu surowca, zawartoSci
pytoéw oraz wilgoci. Nie nalezy ich za-
tem pomija¢. Jak wiec sobie poradzié¢
z tak duza rozpieto$cia parametréw pal-
nosci i wybuchowosci podczas oceny
ryzyka oraz jak potencjalnie zabezpiec-
zy¢ instalacje?

PRZYJETA TECHNOLOGIA

Przykltadowa instalacja  odbioru,
magazynowania i transportu suchych
osadéw Sciekowych oraz maczki kost-
nej do spalania w cementowni zostata
przedstawiona na Rys. 1. Na etapie re-
alizacji calej inwestycji zastosowano
systemy zabezpieczen przed zagrozeni-
em wybuchem [tlumienie i odprzeganie
(izolacja) wybuchu] do podstawowych
urzadzen instalacji. Typ 1 miejsca
lokalizacji  zabezpieczen
z przeprowadzonej oceny ryzyka.

wynikaty

W pierwszym etapie proponowanej
technologii nastepuje roztadunek macz-
ki i osadéw S$ciekowych z samocho-
déw na stacji roztadunkowej z wiata
wyposazona w brame rolowana oraz
filtr odpylajacy. Nastepnie dochodzi
do opréznienia leja zasypowego przy
pomocy dwuwalowego przenos$nika
$limakowego, w kolejnym kroku — po-
przez rurowy przenosnik slimakowy —
surowce przekazywane sg do podajnika
dozujacego z inzektorem. Nastepnie zas
podawane sg transportem pneumatycz-
nym do jednego z dwéch siloséw bu-
forowych na suche osady $ciekowe lub

maczke kostna. Rozladunek silosow
nastepuje dzieki pracy urzadzen wygar-
niajacych na taSmowa wage dozujaca
lub sito (w przypadku silosu maczki
kostnej), a nastepnie tadunek przekazy-
wany jest dalej, za pomoca np. uktadu
$limakowych. Maczka
kostna zasypywana jest do podajnikow
a nastep-
nie podawana na linie dozowania pytu
weglowego w celu spalania w piecu
obrotowym. Z kolei suche osady $cie-
kowe zasypywane sa do pomp dozuja-
cych pyt weglowy do spalania w kal-
cynatorze. |
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