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24 lipca 2012 r. w Elektrowni Turéw doszlo do powaznej awarii przemystowej. W efekcie zniszczeniu ulegly insta-
lacje zlokalizowane w obrebie dwdch blokéw energetycznych. Wiadze jednej z najwiekszych polskich elektrowni
podjety natychmiastowa decyzje o odtworzeniu zniszczonych instalacji. Jak okazalo si¢ pdzniej odbudowe insta-
lacji odpylania powierzono GRUPIE WOLFE™.

Po kilku miesigcach od oddania instalacji do uzytku postanowiliémy porozmawia¢ na temat kuliséw tej realizacji.
O to, dlaczego GRUPA WOLFF™ zdecydowata si¢ na realizacje tego trudnego zadania oraz co bylo najwickszym

wyzwaniem podczas jego realizacji zapytaliSmy Damiana Demarczyka, koordynatora inwestycji z ramienia GRU-

PY WOLEFF™.

Redakcja: Juz od pierwszych chwil
wiadomo bylo, ze realizacja tego pro-
jektu w zaledwie 3,5 miesigca jest
niezwykle trudna. Dlaczego GRUPA
WOLFF™ zdecydowata sie podjac tego
zadania?

Damian Demarczyk: Pamietam bar-
dzo dobrze dzien, w ktérym zapadla
decyzja o przystgpieniu do realizacji
zadania polegajacego na odtworze-
niu zniszczonej instalacji odpylania
w Elektrowni Turéw. Bardzo uwaznie
rozwazali$my argumenty ,za” i ,prze-
ciw”. Kazdy spos$réd grupy inzynie-
réw pracujacych nad projektem miat
$wiadomos¢ powagi tego zadania, ale
réwniez skali probleméw, jakie musza
zosta¢ rozwigzane w niezwykle krot-
kim czasie. Chtodna kalkulacja po-
kazala jednak, ze przy bardzo dobrej
organizacji pracy inwestycja zostanie
oddana w terminie, a wszystkie po-
stanowienia kontraktu zostang wypet-
nione. W podjeciu decyzji kluczowe

znaczenie mial fakt opracowania przez
inzynieréw GRUPY WOLFF" Dedy-
kowanego Systemy Bezpieczenstwa
Wybuchowego - DSBW (komplek-
sowego programu ochrony instalacji
produkcyjnych przed wybuchem).

R.: Jakie najwazniejsze trudno$ci mu-
sieli Panstwo pokona¢ w trakcie reali-
zacji projektu?

D.D.: Po podpisaniu kontraktu dzia-
tania podjety wszystkie najwazniejsze
dzialy GRUPY WOLFF™: projekto-
wy, produkcyjny, ds. bezpieczenstwa
wybuchowego oraz montazowy. W
pierwszym etapie prac najwiekszym
wyzwaniem okazalo si¢ wlasciwe za-
projektowanie jednostki filtracyjnej,
ktéra musiala zosta¢ podzielona na
kilka elementéw o okreslonej masie.

Taki stan rzeczy wymuszalo miejsce
montazu instalacji - dach wysokiego
na 50 metréw budynku, do ktérego do-

step ograniczala gesta zabudowa oraz
przewody wysokiego napiecia. Posa-
dowienie elementéw instalacji w tak
trudnych warunkach mozliwe bylo
tylko dzieki zastosowaniu $miglow-
ca lub poteznego zurawia o udzwigu
400 t. Ze wzgledu na pobliskie chtod-
nie kominowe oraz wytwarzang przez
nie pare wodng, ktéra moglaby ograni-
czy¢ widocznos$¢ pilotowi $émigtoweca,
zadecydowalismy o wyborze zurawia.
Pomimo, iz byt to jeden z najwiek-
szych dostepnych zurawi, jego udzwig
nie umozliwial transportu na dach
ciezkiej jednostki filtracyjnej. Insta-
lacja musiata wiec zostaé podzielona
na kilka lzejszych elementéw, o $cisle
okreslonej wadze.

R.: Czy postawione przez inwestora
wymogi w zakresie bezpieczenstwa
wybuchowego réwniez byly wyzwa-
niem?

D.D.: GRUPA WOLFF™, poprzez spdt-
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ke TESSA, realizuje podobne zadania
od blisko 20 lat, dlatego tez wymogi
inwestora w zakresie bezpieczenstwa
wybuchowego, cho¢ wysokie, nie sta-
nowily problemu same w sobie. W tym
konkretnym przypadku trudnos¢ po-
legala na pogodzeniu wysokich wy-
magan inwestora z niezwykle krotkim
czasem na ich realizacje. Spelnienie
obu warunkéw prawdopodobnie nie
powiodloby sie bez wspomnianego
wczedniej systemu bezpieczenstwa
DSBW (Dedykowany System Bezpie-
czenstwa Wybuchowego). Umozliwit
on szybkie dzialania majace na celu
dostosowanie instalacji do wymogéw
dyrektywy ATEX. Wskazal potencjal-
ne zagrozenia, wynikajacego z ob-
robki palnych i wybuchowych pylow,
przedstawil metody ich eliminacji lub
ograniczenia oraz pozwolit opracowac
i wdrozy¢ koncepcje ochrony instalacji
poprzez system przeciwwybuchowy.
W rezultacie prace zostaly wykonana
zgodnie z zalozeniami kontraktu, za-

-

réwno pod wzgledem technicznym,
jak i terminowym.

R.: Wiele firm wykonawczych zleca czes§¢
prac podwykonawcom, ograniczajac tym
samym swojg role do koordynacji dzia-
tan na placu budowy. Czy w przypadku
GRUPY WOLFF" byto podobnie?

D.D.: GRUPA WOLFF™ to firma tech-
nologiczna, ktéra z jednej strony po-
siada niezbedne know-how, z drugiej
dysponuje bogatym zapleczem umoz-
liwiajacym budowe instalacji proce-
sowych z zastosowaniem wlasnych
zasobdw. Méwiac o zasobach mam na
mys$li wlasne biuro projektowe, zaklad
produkcyjny, wyspecjalizowany dziat
ds. bezpieczenstwa wybuchowego oraz
jednostki odpowiedzialne za montaz,
demontaz, relokacje oraz remonty
instalacji przemystowych. Takie po-
dejscie pozwala nam ograniczy¢ nad-
mierng ilo$¢ podwykonawcow, a tym
samym wplywa¢ na obnizenie kosztow

oraz jednoczesny wzrost jakosci reali-
zowanych inwestycji.

R.: W jakim kierunku bedzie rozwija-
na GRUPA WOLFF™?

D.D.: Chcemy, aby GRUPA WOLFF™
byla centrum wsparcia dla szeroko ro-
zumianego przemystu. Aby zwracaly
sie do nas zaktady przemystowe w celu
rozwigzania technicznych probleméw,
ktére wymagaja specjalistycznej wie-
dzy i doswiadczenia w zakresie bezpie-
czenstwa wybuchowego i procesowe-
go, produkgji i transportu materialow
sypkich, budowy instalacji proceso-
wych ,pod klucz’, a takze montazu,
demontazu, relokacji oraz remontéw
instalacji procesowych.

Korzystajac z okazji chcialbym w imie-
niu GRUPY WOLFF™ zlozy¢ podzie-
kowania inwestorowi za zaufanie oraz
wzorows wspolprace podczas realiza-
¢ji zadania.



